
災害発生日時　　　　　　

被 部門 生産部門 雇用形態 正社員　、

災 年齢 　５１歳 性別：　男　　 勤続年数 4年11ヶ月 経験年数

者 傷病名

傷病部位

状況概略（写真orイラスト） 　　　　　

災

害

発

生

状

況

災害の型※１） ５．はさまれ、巻き込まれ 作業の形態：定常、非定常、その他（　　　　　）

起因物：自動充填機 特記事項

1.人的要因(man)：エアーを止めずに近道作業をしたことによる。

原

因 2.物に関する要因（machine）：　エアーが入るとクランプが下がる仕組みになっている。

分

類 3.環境要因（media)

4.管理的要因（management)：操作のための手順書がなかった。

①専用の治具を作製してクランプの落下防止を行った。

対 ②シリンダーを固定する固定事後を作製。

③当該作業を行う際には、エアースイッチを止めてから行う。

策

対策分類
※2)

：１－４，１－６，２－１

※１）
①から選択

※２）
②から選択（複数可）

　自動充填機にて塗料を充填中にネジが緩んだ
ことによりクランプ部が外れたため、手動操作に
切り替え左手でロッドを持ち上げながらクランプ
を下げようとして自動操作に切り替えた際、クラ
ンプが下がってきたためにロッドに指を挟まれ、
革手袋をしていたが左指に打撲が発生した。

左人差し指、中指

発生会社　事業所

打撲、裂傷

日塗工
整理№(日塗工記入)

災害区分 　　　　　不休災害　　　　　　　　　　

　　　　　　　　　労働災害状況調査表 

　2015年 9月 25日（金）　11時00分　　　天候（雨）　温度（　　℃）湿度（　　％）

①
ﾛｯﾄﾞ

②クラ
ンプ

固定治具を作成し、ﾛｯﾄﾞ
セット時に使用し、クランプ
の落下防止対策とする
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